Arkusz informacyjny

Zawor 2-drogowy (PN 16)
VMA - gwint zewnetrzny

Zastosowanie

VMA jest zaworem 2-drogowym stosowanym
gtéwnie w systemach cieptowniczych.

Zawoér moze byc¢ stosowany z:

- Napedem termicznym ABV a VMA DN 15
moze réwniez wspotpracowac z elementami
termostatycznymi RAVI, RAVK i RAVV.

W catym zakresie $rednic zawory sg z gwintem
zewnetrznym przystosowane do uszczelek pfaskich
(DIN 7603).

Podstawowe dane:
+ DN15-25
+ kys0,25-5,6m3/h
.« PN16
« Temperatura:

- Woda obiegowa / woda z glikolem do 30%:
« Przylacza:

- Gwint zewnetrzny (koncéwki do spawania

i gwintowane)

Zamawianie

Przyktad:

Zawdr 2-drogowy, DN 15,k 1,6,

PN16, t ,,aks 130°C, gwint zewnetrzny

- 1x zawdr typu VMA DN 15,
nrkat.: 065F2034

Opcja do wyboru:
- 1X koricéwki do spawania,
nr kat.: 003H6908

Zawor VMA
Rysunek (nlzrl:lw) (nl1(¥/sh) Przylacze Nr kat.
0,25 065F2030
0,4 065F2031
15 0,63 w ) GuA 065F2032
1,0 alcowy gwint 065F2033
zewnetrzny, zgodnie
16 2150 29811 065F2034
2,5 065F2035
20 4,0 G1A 065F7220
25 5,6 G1%A 065F7225
Akcesoria
Rysunek Typ DN Przylacze Nr kat.
15 003H6908
E@| @j Korcéwki do spawania 20 - 003H6909
25 003H6910
P ’ 15 Stozkowy gwint RY" 003H6902
E:@| |@:D] ESVCZOWkI zgwintem 20 zewnetrzny wg EN R 34" 003H6903
etrznym
25 10226-1. R1” | 003H6904
Czesci zapasowe
Rysunek Typ Nr kat.
Dfawnica zaworu 065F0006"

1) Elementy mozna zamawiac jedynie w zbiorczych opakowaniach zawierajqgcych 10 sztuk.
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Arkusz informacyjny

Zawor 2-drogowy (PN 16)

Dane techniczne

Zawor
Srednica nominalna DN 15 20 25
Wspotczynnik ky, m¥h  [025] 04 |063] 10 | 16 | 25 4,0 5,6
Skok zaworu mm 3
Zakres regulacji 1:50
Charakterystyka zaworu w przyblizeniu liniowa
Wspdtczynnik kawitacji “z” > 0,5
Przeciek zg. z wymogami IEC 534 0,05% 0,01%
Cisnienie nominalne PN 16
Czynnik Woda obiegowa / woda z glikolem do 30%
pH czynnika Min. 7, maks. 10
Temperatura czynnika °oC 2...130
zaworu Gwint zewnetrzny
Przytacza — — -
koncowki Do spawania i z gwintem zewnetrznym
Materialy
Korpus zaworu Mosiadz odporny na odcynkowanie (ngéjzggvgogé
Gniazdo zaworu Stal nierdzewna 18/8, gatunek 1.4305, DIN 17440, SS 14.23.46
Grzybek zaworu EPDM
Stal nierdzewna 18/8,
Trzpien Mosiadz odporny na odcynkowanie gatunek 1.4305,
DIN 17440, SS 14.23.46
Wktad zaworu Mosiagdz odporny na odcynkowanie
Dtawnica zaworu Mosiagdz odporny na odcynkowanie
Maks. réznica cisnien
Srednica nominalna | DN 15 20* 25%
Wspotczynnik k,, m3/h 0,25 04 0,63 1,0 1,6 2,5 4,0 5,6
RAVI/RAVV 5,0 5,0 2,0 2,0 2,0 1,0 - -
RAVK bar 3,0 3,0 1,5 1,5 1,5 0,5 - -
ABV 7,0 70 7,0 7,0 7,0 4,0 2,0 1,5

* Winstalacjach, w ktérych wymagany jest niski poziom hatasu, réznica cisnieri na zaworze nie powinna przekraczac 1 bar.

Zasada stosowania
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Zawor 2-drogowy (PN 16)
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Dane: Wartos¢ k, obliczana jest ze wzoru:
Pmax = 9,3 kw Q 04
At=20K k, = —max :ﬁ
Ap, =0,2 bar VAp, 0.2
k,=0,89 m3/h
Pmax - Moc grzejna (kW)

At - réznica temperatur (K)
Ap, - spadek cisnienia na zaworze

Przeptyw maksymalny Q,,,, (m3/h) przez zawor
mozemy obliczy¢ ze wzoru:

Phax % 0,86 ~9,3x0,86
At 20
Qax =04 m3/h

Qmax =

Warto$¢ kvs mozna tez odczytac z wykresu
prowadzac prosta pozioma z punktu na osi
Q (0,4 m3/h) i prostg pionowa z punktu na
osi Ap, (0,2 bara) do ich przeciecia w punkcie
kv 0,89 m3/h

Wybrany wspétczynnik k,, = 1,0 m3/h
Rozwiqzanie:

Dobrano zawér z gwintem zewnetrznym VMA
DN 15, wartos¢ k, 1,0 m3/h

DH-SMT/sI

VD.52.J7.49 © Danfoss 01/2009




Arkusz informacyjny  Zawér 2-drogowy (PN 16)

Wymiary
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VMA DN 20/25 + ABV
T L L1 L2 H a b Masa
P (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | 1ISO 228/1 1SO 7/1 (kg)
VMA 15 65 131 139 | 127 G%A R %2 0,26
VMA 20 70 142 | 154 | 127 G1A R 3% 0,64
VMA 25 75 159 159 | 132 G1%A R1 0,73
koricéwki do spawania koricéwki z gwintem zewnetrznym
& 8 5 o
L L
G ad L Masa G R L Masa
(mm) | (mm) | (mm) (kg) @) @) (mm) (kg)
15 15 35 0,18 Y Y2 25,5 0,17
20 20 40 0,26 1 Ya 27,5 0,27
25 27 40 0,38 1% 1 32,5 0,45
Danfoss LPM Sp. zo.o.

Tuchom, ul. Teczowa 46

80-209 Chwaszczyno

Tel. (48 58) 512 91 00

Fax: (48 58) 512 91 05

e-mail: Ipmpoland@danfoss.com
http://www.danfoss.pl

Danfoss nie ponosi odpowiedzialno$ci za mozliwe btedy drukarskie w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Dane techniczne zawarte w broszurze moga ulec zmianie bez
wczesniejszego uprzedzenia, jako efekt statych ulepszen i modyfikacji naszych urzadzen. Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sa wtasnosécig odpowiednich spoétek. Danfoss, logotyp Danfoss sa
znakami towarowymi Danfoss A/S. Wszystkie prawa zastrzezone.
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